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Harz + Verdinner

Probenn|{Harz [g] Verd. [g] [Init. [)Verhaltnis Ergebnis

1.0.0 H1 4,77 51 sehr hart, nicht dehnbar, kaum flexibel
2.0.0 H2 6,18 49 klebrig, sehr flexibel, extrem dehnbar
3.0.0 H3 5,16 48 sehr hart, nicht dehnbar, kaum flexibel

1.1.1 H1 3,446|BEA 1,56| 55|1:1,71 gering dehnbar, eher hart

1.1.2 H1 1,757|BEA 3,47| 46|1:7,46 [dehnbar, flexibel

1.1.3 H1 0,923|BEA  4,1| 48|1:16,79 [flexibel, reilt leicht

1.1.4 H1 0,539|BEA 4,49] 51|1:31,563 [sehr flexibel, reildt leicht, klebrig

1.2.1 H1 3,55|EHA  0,8] 49(1:0,99 [wenig flexibel, bricht beim biegen

1.2.2 H1 1,67|[EHA 1,92 55(1:5,07 |flexibel, bricht leicht

1.2.3 H1 1,11|[EHA 2,51 57]1:9,98 Phasentrennung/triib, weich, bricht beim Biegen
1.2.4 H1 0,61|EHA 2,78| 51(1:20,13 |Phasentrennung/triib, weich, bricht beim Biegen
1.3.1 H1 4,02|HEA 0,98 48(1:1,7 hart, kaum dehnbar

1.3.2 H1 2,23|HEA 2,76] 54|1:8,67 flexibel, dehnbar

1.3.3 H1 1,46|HEA 3,56| 49]1:17,09 |flexibel, gut dehnbar

1.3.4 H1 0,95(HEA 4,08| 50(1:30,1 wellig, trage flexibel, gut dehnbar

1.4.1 H1 4|CEA 1,03| 60]|1:1,67 eher hart kaum dehnbar

1.4.2 H1 2,12|CEA 2,83| 53[1:8,68 |[flexibel, leicht dehnbar

14.3 H1 1,35|CEA 3,61 48[1:17,39 |wellige Oberflache, flexibel, reildt

1.4.4 H1 0,87|CEA 42| 56(1:31,4 [|wellig, trAge flexibel, gut dehnbar

2.1.1 H2 4,04|BEA 1,12 54(1:0,99 klebrig, sehr flexibel, extrem dehnbar
21.2 H2 2,18|BEA 3,05 61(1:5,02 klebrig, sehr flexibel, extrem dehnbar, reifdt
21.3 H2 1,41|BEA 3,94| 48(1:10,03 [klebrig, sehr flexibel, extrem dehnbar
21.4 H2 0,76|BEA 4,25| 44|1:20,08 [klebrig, extrem dehnbar, reil3t beim entformen
2.2.1 H2 3,93|EHA 0,94| 44|1:1 klebrig, extrem dehnbar

222 H2 2,3|[EHA 2,74] 50]1:4,99 klebrige Masse, nicht prifbar

2.2.3 H2 1,66|[EHA 3,96] 56|1:10 klebrige Masse, nicht prifbar

224 H2 0,95(EHA 4,53 49(1:20 klebrige Masse, nicht prifbar

2.3.1 H2 44|HEA 0,67 56]1:1,01 klebrig, gut dehnbar, reif3t

2.3.2 H2 2,48HEA 1,86 45(1:4,99 klebrig, gut dehnbar, reif3t

2.3.3 H2 1,59|HEA 2,42 47(1:10,13 [klebrig, gut dehnbar, reildt

2.34 H2 0,87|HEA 2,67| 54(1:20,42 |klebrig, gut dehnbar, eher fest, reifdt

241 H2 4,39|CEA 0,67| 52|1:0,94 klebrig, gut dehnbar, reif3t

24.2 H2 2,98|CEA 2,17 54(1:4,49 klebrig, gut dehnbar, schwer zu reifl3en
243 H2 2,09(CEA 3,03 51(1:8,95 klebrig, gut dehnbar, reif3t

24.4 H2 1,51|CEA 3,71 45[1:15,13 [klebrig, gut dehnbar, schwer zu reif’en

3.1.1 H3 3,89BEA 1,77 5511 eher hart, nicht dehnbar, wenig flexibel
3.1.2 H3 2,1|BEA 4,75| 54{1:5 eher hart, kaum dehnbar, wenig flexibel
3.1.3 H3 1,34|BEA 6,07 49]1:10,01 |spréde, kaum dehnbar, reif3t leicht
3.1.4 H3 0,76|BEA 6,85| 46(1:19,93 |dehnbar, flexibel, reildt leicht

3.21 H3 4,04|[EHA 1,56] 50]1:0,99 sprode, kaum dehnbar, reifdt leicht
3.2.2 H3 2,31([EHA 45| 54(1:5,03 sprode, kaum dehnbar, reifdt leicht, etwas flexibel
3.23 H3 1,52|EHA 6,07 56[1:10,31 [bricht beim entformen

3.24 H3 0,85|EHA 6,85 50|1:20,81 [bricht beim entformen

3.3.1 H3 4,34HEA 1,06 56(1:1 bricht leicht, nicht dehnbar

3.3.2 H3 2,87|HEA 3,5 51|1:4,99 bricht, kaum dehnbar

3.3.3 H3 2,04|HEA 4,98 55]1:10 kaum dehnbar, bricht

3.34 H3 1,25|HEA 6,16] 50(1:20,2 dehnbar, reif3t

3.4.1 H3 4.35|CEA 0,76] 52(1:0,66 sprode, nicht dehnbar

342 H3 2,17|CEA 2,85 51|1:4,99 kaum dehnbar, leicht sprode

3.4.3 H3 1,4|CEA 3,63 53|1:9,86 dehnbar, flexibel

344 H3 0,8|CEA 4,19] 49(1:19,92 |bricht beim Entformen
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Harz + Thiol

Probennr.|Harz [g] |Ubertr. [g] | Init. [Stab|Verhaltnis
1/1/1 |H1 4,896 [AcCys 0,05 | 50 | 5,2 18,14:1 AcCys nicht I8slich
1/1/2 |H1 4,836|AcCys 0,10 [ 51 | 5,2 9,99:1
1/1/3 |H1 4,677|AcCys 0,189 50 | 4,7 | 4,96:1
1/1/4 |H1 3,758 |AcCys 0,759 51 | 6,8 | 0,99:1
121 |H1 4,889 DT 0,06 | 51| 5,1 | 20,6:1 eher hart, nicht dehnbar, wenig flexibel
1/2/2 |H1 4,808 DT 0,12 | 51| 5,7 | 10,21:1 kaum dehnbar, bricht
1/2/3 [H1 4,609 DT 0,23 |50]6,2| 5,09:1 leichtdehnbar, bricht spater
1/2/4 [H1 3,51 DT 0,88 ]| 51|58 098:1 verklumpt, nicht vermischbar
1/4/1 |H1 4,918 TT 0,04 | 50 | 5,3 | 18,92:1 in gefal ausgehartet/verklumpt
1/4/2 |H1 4,884 TT 0,09 | 50 | 4,8 | 8,14:1 kaum dehnbar, bricht
1/4/3 |H1 479 TT 0,154]| 51| 4,8 | 4,66:1 in Gefal ausgehartet/verklumpt
1/4/4  |H1 398 | TT 0,601| 50 [ 5,1 | 0,99:1 dehnbar, flexibel
211 |H2 4,956|AcCys 0,06 | 49 | 4,8 | 18,35:1
2/1/2 |H2 4,902|AcCys 0,10 [ 50 | 5,2 | 10,24:1
2M1/3 |H2 4,799|AcCys 0,21 [ 50 | 5,0 | 4,94:1
2/1/4 |H2 4,144 |AcCys 0,87 | 50 | 5,2 1:1
2/21 |H2 4,924 DT 0,07 | 51 | 4,9 | 18,96:1 hartet nicht aus, klebrige Masse
2/2/2 [H2 4,862 DT 0,13 | 50 | 4,7 | 10,02:1 hartet nicht aus, klebrige Masse
2/2[3 |H2 4,745 DT 0,27 | 50 | 4,9 4,6:1  hartet nicht aus, klebrige Masse
2/2/4 |H2 4,015 DT 1,06 | 50 | 5,2 0,99:1 hartet nicht aus, klebrige Masse
2/4(1 |H2 4,964 TT 0,05 | 51| 5,5| 16,34:1 klebrige, zah, stark dehnbar
2/4/2 [H2 49231 TT 0,08 | 51]5,2| 9,97:1 hartet nicht aus, klebrige Masse
2/4/3 |H2 4,848 TT 0,16 | 49| 5,2 4,7:1  hartet nicht aus, klebrige Masse
2/4/4 |H2 4,372] TT 0,69 [ 50 | 4,8 [ 0,99:1 hartet nicht aus, klebrige Masse
3/1/1 [H3 4,96 |AcCys 0,09 [ 51 | 5,1 19,88:1
3/1/2 [H3 4,88 |AcCys 0,17 [ 49 | 51| 9,721
3/1/3 [H3 4,81 |AcCys 0,33 [ 50 | 5,0 | 4,95:1
3/1/4 [H3 4,13 |AcCys 1,41 | 50 | 4,9 1:1
3/21 [H3 493 | DT 0,11 | 51| 55| 18,55:1 kaum dehnbar, bricht
3/2/2 [H3 4,87 | DT 0,21 | 50 | 5,2 10,05:1 kaum dehnbar, bricht
3/2[3 [H3 475 | DT 044 (50 (54| 4,61:1 kaum dehnbar, bricht
3/2/4 [H3 3,98 | DT 1,70 [ 50 [ 5,0 | 0,99:1 lasst sich nicht mischen/Phasentrennung
3/41 [H3 498 | TT 0,07 [ 50 | 5,2 | 17,75:1 eher hart, nicht dehnbar, wenig flexibel
3/4/2 [H3 492 | TT 0,14 [ 50| 5,1 8,951 kaum dehnbar, bricht
3/4/3 |H3 484 | TT 0,26 | 49 (4,9 | 4,77:1 kaum dehnbar, bricht
3/4/4 [H3 432 TT 1,10 ]| 50 | 5,1 1:1 dehnbar, reifdt/bricht
1/5/1 |H1 4,965 DOD 0,05 (50| 5 11,1:1  reagiert schon im Gefal}
1/5/2  |H1 494 | DOD 0,064| 52 | 5,2 | 8,63:1 reagiert schon im Gefaly
1/5/3 |H1 491 | DOD 0,17 | 50 | 5,2 | 3,23:1 reagiert schon im Gefal}
1/5/4 |H1 45 [DOD 05 | 55| 5 1:1 reagiert schon im Gefaly
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3 Komponenten + Harzkombination

ProbennfHarz [g] Verd. [g] Ubertr. [g] Init. | Stab. [Verhaltnis Bemerkung

1.1 H1 4,31(HEA  0,63|TT 0,031] 49| 4,8/1:1,02:0,04 [eher hart, bricht, nicht dehnbar

1.2 H1 2,97|HEA  2,07|TT 0,015 53| 5,3|1:4,88:0,03 [gelblich, kaum dehnbar, trage flexibel
1.3 H1 2,04[HEA  2,93|TT 0,01 51| 5,2]1:10,06:0,03 |orange nach stehen, flexibel, dehnbar
14 H1 1,38|HEA  3,69|TT 0,007| 47| 5,1|1:18,74:0,03 [flexibel, merklich dehnbar, reifdt
2.1 H1 442HEA  0,62|TT 0,042| 64 6(1:0,98:0,06 |nicht dehnbar, bricht, kaum flexibel
2.2 H1 2,82|HEA  2,07|TT 0,028| 48] 4,5|1:5,14:0,06 [kaum dehnbar, trage flexibel

2.3 H1 2,07|HEA  2,93|TT 0,017] 55| 4,6/1:9,92:0,05 |[trage flexibel, dehnbar

2.4 H1 1,33|HEA  3,69|TT 0,015] 52| 5,2|1:19,44:0,07 [flexibel, merklich dehnbar, reifdt
3.1 H1 4,37(HEA  0,62|TT 0,07| 47 5(1:0,99:0,1 eher hart, bricht, nicht dehnbar
3.2 H1 2,84|[HEA  2,06|TT 0,054 53| 5,9|1:5,08:0,12 [kaum dehnbar, trage flexibel

3.3 H1 2,02|HEA  291|TT 0,029| 47| 4,8/1:10,09:0,09 [trage flexibel, dehnbar

3.4 H1 1,31|HEA  3,69|TT 0,018] 52| 5,6/1:19,74:0,09 [flexibel, merklich dehnbar, reifdt
4.1 H1 424HEA  0,61|TT 0,132] 47| 5,2|1:1:0,2 eher hart, flexibel, nicht dehnbar
4.2 H1 1,98|HEA  2,06|TT 0,083 61 5(1:7,29:0,27 |kaum dehnbar, trage flexibel

4.3 H1 2,1|HEA 29(TT 0,068 48| 5,8]1:9,68:0,21 [trage flexibel, dehnbar

4.4 H1 1,31|HEA  3,67|TT 0,058| 45| 4,6|1:19,63:0,29 [flexibel, merklich dehnbar, reifdt
5.1 H1 412(HEA  0,61|TT 0,311] 52| 5,1]1:1,02:0,5 braunlich, kaum dehnbar, bricht
5.2 H1 2,766(HEA  1,99|TT 0,21 50| 5,2]1:5,05:0,5 braunlich, elastisch, leicht dehnbar
5.3 H1 1,976|HEA  2,85|TT 0,15 50| 5,6(1:10,11:0,5 [braunlich, elastisch, leicht dehnbar
5.4 H1 1,27|HEA  3,66|TT 0,11 50| 5,2|1:20,2:0,57 [braunlich, elastisch, leicht dehnbar
6.1 H1 3,87|HEA  0,55(TT 0,577 52 5(1:1:0,99 braunlich, elastisch, kaum dehnbar
6.2 H1 2,62|HEA  1,92|TT 0,408| 50| 5,4|1:5,13:1,03 [braunlich, elastisch, leicht dehnbar
6.3 H1 1,91|HEA  2,76|TT 0,292| 51 5(1:10,12:1,01 |braunlich, elastisch, leicht dehnbar
6.4 H1 1,28|HEA  3,55|TT 0,186] 50| 4,9|1:19,44:0,96 [braunlich, elastisch, leicht dehnbar
7.1 H1 2,6|HEA  0,38|TT 1,98 53| 5,5(1:1,02:5,07 |hartet nicht

7.2 H1 1,99|HEA  145|TT 1,5 50| 6,1|1:5,1:5,02 hartet nicht

7.3 H1 1,61|HEA  243|TT 1,18 59| 4,8(1:10,58:4,88 |hartet nicht

7.4 H1 1,04|HEA  3,01|TT 0,85| 50| 4,3|1:20,28:5,44 [hartet nicht

8.1 H1 1,89|HEA  0,29|TT 2,839| 55| 4,4/1:1,06:10 hartet nicht

8.2 H1 1,55|HEA 1,1{TT 2,335| 56| 6,5|1:4,97:10,03 [hartet nicht

8.3 H1 1,25|HEA  1,85|TT 1,911 52| 5,7[1:10,37:10,18[hartet nicht

8.4 H1 0,9|HEA  2,66|TT 1,402| 50| 5,1[1:20,71:10,37|hartet nicht

11 H1 4,18[HEA 0,6|DOD 0,244 55| 4,4|1:1:0,52 wird in der Form hart

1/2 H1 2,81|HEA  2,01|DOD 0,17| 56| 6,5[1:5,01:0,54 |dehnbar, flexibel

1/3 H1 1,93|HEA  2,87|DOD 0,11 52| 5,7[1:10,42:0,5 |dehnbar, flexibel

1/4 H1 1,26|HEA  3,64|DOD 0,07| 50| 5,1[1:20,25:0,49 |dehnbar, flexibel

2/2 H1 2,76|HEA  1,98|DOD 0,306| 56| 6,5[1:5,02:0,99 [leicht klebrig, dehnbar, flexibel

2/3 H1 1,97|HEA  2,82|DOD 0,22| 52| 5,7[1:10,03:0,99 |leicht klebrig, dehnbar, flexibel

2/4 H1 1,29|HEA  3,59|DOD 0,141 50| 5,1|1:19,5:0,97 |[leicht klebrig, dehnbar, flexibel

3/2 H1 2,18|HEA  1,63|DOD 1,231| 56| 6,5/1:5,24:5,04 [hartet nicht aus

3/3 H1 1,74|HEA  2,37|DOD 0,937| 52| 5,7|1:9,54:4,81 [hartet nicht aus

3/4 H1 1,14|HEA  3,22|DOD 0,634| 50| 5,1|1:19,8:4,97 [hartet nicht aus

4/2 H1 1,78|HEA  1,25|DOD 1,975| 56| 6,5|1:4,92:9,91 [hartet nicht aus

4/3 H1 1,43|HEA  2,05|DOD 1,578] 52| 5,7|1:10,04:9,86 [hartet nicht aus

4/4 H1 1,06|HEA  2,86|DOD 1,125| 50| 5,1|1:18,91:9,48 [hartet nicht aus

H1.1 H1 3,433|H2 1,61 53 1:0,49 nicht dehnbar, flexibel, bricht

H1.2 H1 2,534|H2 2,55 48 1:1,05 nicht dehnbar, flexibel, bricht

H1.3 H1 0,875|H2 4,19 50 1:5,04 klebrig, gut dehnbar, reif3t, flexibel
H1.4 HA1 0,47|(H2 4,56 52 1:10,21 klebrig, gut dehnbar, reif3t, flexibel
H1.5 H1 0,264|H2 4,72 50 1:18,82 klebrig, gut dehnbar, reif3t, flexibel
H1.6 H1 0,16|H2 4,87 50 1:32,05 klebrig, gut dehnbar, reif3t, flexibel
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Einwaagen fur Probestabe (Zugversuch)

Probennr. | Harz [0] Verd. [s] Thiol [0] Init. [mg] [Stab. [mg]| Verhaltnis
1.3.5 H1 23,55 HEA 16,75 399 1:4,98
1.3.6 H1 16,63 | HEA 23,65 399 1:9,96
1.3.7 H1 12,73 | HEA 27,28 399 1:15,02
1.3.8 H1 10,37 | HEA 29,63 402 1:20,02
1.3.9 H1 8,79 HEA 31,27 403 1:24,93
1.3.10 H1 7,58 HEA 32,48 404 1:30,03
1.3.71 H1 13,2 HEA 28,14 | DOD 0,744 415 44 1:14,94:0,5
1.3.7.2 H1 12,89 HEA 27,64 | DOD 1,44 422 44 1:15,03:0,99
1.3.7.3 H1 1268 | HEA 27,17 | DOD 212 406 40 1:15,02:1,49
1.3.74 H1 1246 | HEA 26,71 | DOD 2,7 400 42 1:15,02:1,93
1.3.7.5 H1 13,28 ( HEA 284 DOD 0,384 425 41 1:14,99:0,25
1.3.7.6 H1 13,01 | HEA 27,9 DOD 1,093 417 43 1:15,03:0,75
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19.11.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Schiler : Probentyp

Kunde : Prifer

Prifnorm : ONORM EN ISO 527 Bemerkung :

Werkstoff

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min

Prufergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm Em Os € h b Ao

Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
2 16,48 | 1,57 - - 2,67 |185,2 | 2,17 | 186,7 | 2,05 10 | 20,50
3 15,75 | 1,32 - - 294 | 2105|246 |2123| 2,5 10 | 25,00
4 15,98 | 1,74 - - 1,49 | 116,2 | 0,905 | 116,7 | 2,05 10 | 20,50
5 15,78 | 1,23 - - 3,22 | 228,6 | 2,98 | 230,0 | 2,4 10 | 24,00
6 16,01 | 1,10 - - 232 | 164,7 11,78 | 167,3 | 2,45 10 | 24,50
7 16,01 | 1,05 - - 2,49 | 207,01 2,16 |209,5| 3,8 10 | 38,00
8 15,84 | 1,12 - - 2,95 | 228,0 | 2,72 | 2293 | 2,7 10 | 27,00
9 1591 | 1,14 - - 2,83 | 214,7 | 2,56 | 216,7 | 3,05 10 | 30,50
10 15,91 | 1,77 - - 3,14 | 161,0 | 2,71 |161,8 | 1,8 10 | 18,00

Seriengrafik:

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:

Serie | LoTrav E:¢ Oy Evy OwMm Em OB € h b Ao

n= 9 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 15,96 | 1,34 - - 2,67 |190,6 2,27 1192,3 2,533 |10 25,33
S 0,21 | 0,282 - - 0,530| 37,4 0,628| 37,7 0,6052| 0,000 6,05
\Y 1,34 121,01 - - 19,83 19,64 | 27,62 19,61 23,89 0,00 | 23,89
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19.11.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Schiler : Probentyp

Kunde : Prifer

Prifnorm : ONORM EN ISO 527 Bemerkung :

Werkstoff

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min

Prifergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm Em Os € h b Ao

Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
1 16,89 | 0,188 - - 1,67 | 236,3| 1,46 | 238,3| 4,3 10 | 43,00
2 16,56 | 1,06 - - 1,70 | 1750 | 1,42 | 1766 | 2,8 10 | 28,00
3 16,55 | 1,06 - - 2,01 |216,2| 1,85 | 2179 | 2,9 10 | 29,00
4 16,43 | 1,01 - - 2,45 | 260,9 | 2,38 | 262,4 | 2,8 10 | 28,00
5 16,27 | 1,25 - - 196 | 2174 | 1,76 | 2189 | 2,8 10 | 28,00
6 16,66 | 1,14 - - 1,94 | 2142 | 1,83 | 2159 | 2,95 10 | 29,50
7 16,79 | 0,647 - - 1,68 | 217,4| 1,57 | 2189 | 2,9 10 | 29,00

Seriengrafik:

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:

Serie | Lo Trav E: Oy Evy Owm Em Op € h b Ao

n= 7 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 16,60 | 0,906 - - 1,92 |219,6 1,75 |221,3 3,064 |10 30,64
S 0,21 | 0,367 - - 0,275| 25,9 0,326| 25,9 0,5483| 0,000 5,48
\Y 1,27 140,52 - - 14,36 11,79|18,61 11,70/17,89 0,00 | 17,89
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19.11.08
Zwick / Roell
Prifprotokoll
Schiler : Probentyp
Kunde : Prifer
Prifnorm : ONORM EN ISO 527 Bemerkung :
Werkstoff
Vorkraft 1 N
Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min
Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min
Prifergebnisse:
Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm Em Os € h b Ao
Nr mm | MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm | mm?
1 16,73 | 0,898 - - 1,95 | 2924 | 1,88 | 293,3 | 3,29 10 | 32,90
2 16,46 | 1,07 - - 2,07 | 300,1| 1,95 |301,1| 3 10 | 30,00
3 16,34 | 1,16 - - 1,94 | 3052 | 1,85 | 306,6 | 3,55 10 | 35,50
4 16,42 | 1,50 - - 2,15 | 297,8 | 1,83 | 300,9 | 3,2 10 | 32,00
5 16,51 | 1,19 - - 1,98 | 2914 | 1,83 | 2924 | 2,95 10 | 29,50
6 16,71 | 1,05 - - 1,99 | 2966 | 1,91 | 297,3 | 3,15 10 | 31,50
7 16,33 | 1,07 - - 2,36 | 350,0 | 1,99 | 3599 | 2,9 10 | 29,00
8 16,48 | 1,55 - - 1,42 | 1643 | 1,34 | 166,0 | 2,9 10 | 29,00

Seriengrafik:

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:
Serie | LoTrav Et Oy vy Owm Em O3 € h b Ao
38 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 16,50 | 1,19 - - 1,98 |287,2 1,82 |289,7 3,118 |10 31,18
S 0,15 | 0,227 - - 0,265| 53,2 0,201| 54,6 |0,2271| 0,000 2,27
A% 0,91 119,13 - - 13,39 18,51|11,04 18,84 (7,29 0,00 7,29
Seite 8124 "
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19.11.08
Zwick / Roell
Prifprotokoll
Schiler : Probentyp
Kunde : Prifer
Prifnorm : ONORM EN ISO 527 Bemerkung :
Werkstoff
Vorkraft 1 N
Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min
Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min
Prifergebnisse:
Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm Em Os € h b Ao
Nr mm | MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm | mm?
1 16,63 | 1,05 - - 1,85 | 338,0 | 1,53 | 340,5 | 3,05 10 | 30,50
2 16,76 | 1,03 - - 1,73 | 3153 | 1,67 | 316,5| 2,85 10 | 28,50
3 16,66 | 1,02 - - 2,03 | 3058 | 1,96 | 306,4 | 2,82 10 | 28,20
4 16,77 | 1,03 - - 1,70 | 308,7 | 1,63 | 309,6 | 2,95 10 | 29,50
5 16,56 | 0,945 - - 158 | 2926 | 1,19 | 2974 | 3/4 10 | 34,00
6 16,37 | 1,13 - - 1,94 | 342,2 | 1,87 | 343,2 | 2,85 10 | 28,50
7 16,47 | 0,965 - - 2,07 | 3659 | 1,99 | 366,7 | 2,8 10 | 28,00

Seriengrafik:

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:

Serie | Lo Trav E: Oy Evy Om EMm OB € h b Ao

n= 7 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2

X 16,60 | 1,02 - - 1,84 |324,1 1,69 [325,8 |2,96 10 29,60

S 0,15 | 0,0594 - - 0,181 | 25,5 | 0,280| 24,9 |0,2126| 0,000 2,13

\% 0,89 | 5,80 - - 9,82 7,87116,57 7,65(7,18 0,00 7,18

Seite 9124 "
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Seriengrafik:

Spannung in MPa

'tgm"ql 19.11.08
Die 5chule der Technik
Prifprotokoll
Schiler Probentyp
Kunde Prufer
Prifnorm ONORM EN ISO 527 Bemerkung :
Werkstoff
Vorkraft 1 N
Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min
Prufgeschwindigkeit 50 mm/min
Prifergebnisse:
Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm Em Os € h b Ao
Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
1 16,82 | 0,929 - - 1,17 | 225,8 | 0,928 | 235,3 | 3 10 | 30,00
2 16,66 | 0,784 - - 1,63 | 360,0 | 1,53 | 361,1 | 2,95 10 | 29,50
3 16,82 | 0,757 - - 1,78 | 396,0 | 1,67 |397,3| 3,05 10 | 30,50
4 16,71 | 0,794 - - 1,61 | 3558|152 |357,3| 3,18 10 | 31,80
5 16,51 | 0,794 - - 1,86 | 4158 1,79 |416,7| 3 10 | 30,00
6 16,64 | 0,886 - - 1,30 | 283,8 | 1,15 | 2857 | 3,5 10 | 35,00
7 16,79 | 0,848 - - 1,65 | 356,6 | 1,53 | 358,0 | 3,05 10 | 30,50

Dehnung in %

Statistik:
Serie | Lo Trav E: Oy Evy Owm Em Op € h b Ao

n= 7 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2

X 16,71 | 0,827 - - 1,57 [342,0 1,44 1344,5 3,104 |10 31,04

S 0,11 | 0,0624 - - 0,249| 65,8 | 0,299| 63,3 |0,1888| 0,000, 1,89

\% 0,67 | 7,54 - - 15,86 19,24 120,70 18,37 (6,08 0,00 6,08

Seite 0724 "
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19.11.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Schiler : Probentyp

Kunde : Prifer

Prifnorm : ONORM EN ISO 527 Bemerkung :

Werkstoff

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min

Prifergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm Em Os € h b Ao

Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
1 16,76 | 0,853 - - 1,31 |322,2|1,20 |323,9| 2,87 10 | 28,70
2 16,89 | 0,690 - - 1,20 |283,2|1,14 |2851| 2,75 10 | 27,50
3 16,89 | 0,707 - - 152 |371,1|141 |3725]| 2,8 10 | 28,00
4 16,71 | 0,666 - - 1,35 |350,0| 1,25 |3516| 3,35 10 | 33,50
5 16,83 | 0,583 - - 0,984 | 317,1 | 0,902 | 318,6 | 3,75 10 | 37,50
6 16,66 | 0,745 - - 1,36 |3545|1,28 |3558| 3,4 10 | 34,00
7 16,71 | 0,766 - - 1,38 [339,3|130 |3411| 3 10 | 30,00

Seriengrafik:

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:

Serie | Lo Trav E: Oy Evy Om EMm Op € h b Ao

nf7 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 16,78 | 0,716 - - 1,30 |333,9 1,21 |335,5 3,131 |10 31,31
S 0,09 | 0,0847 - - 0,169 29,1 0,161| 29,0 0,3749| 0,000| 3,75
\Y 0,56 |11,84 - - 12,97 8,72|13,32 8,63|11,97 0,00 | 11,97

Seite— 1724
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Seriengrafik:

11.12.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Prifnorm ONORM EN ISO 527  Probentyp :

Werkstoff Prufer

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit 50 mm/min

Prufergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm em OB € h b Ao

Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
1 1-1 16,44 | 1,05 - - 2,07 |1288,7| 1,92 |289,8 | 3,22 10 | 32,20
2 1-2 16,37 | 1,00 - - 2,46 | 353,8 | 2,38 | 354,2 | 3,38 10 | 33,80
3 1-3 16,41 | 1,01 - - 2,32 | 327,3| 2,23 13282 | 3,3 10 | 33,00
4 1-4 16,54 | 1,02 - - 2,49 |324,3 | 2,07 | 326,6 | 3,29 10 | 32,90
5 1-5 16,37 | 1,05 - - 2,19 | 302,2 | 2,04 | 303,4 | 3,09 10 | 30,90
6 1-6 16,48 | 1,10 - - 2,53 |351,7| 245 | 352,3 | 3,33 10 | 33,30
7 1-7 16,46 | 0,977 - - 2,66 | 357,9 | 2,46 |358,9 | 3,11 10 | 31,10

3

c 2

o

=

£

(@]

c

>

C

g1

Q.

n

0
Dehnung in %

Statistik:

Serie | Lo Trav E:¢ Oy Ey Om Em O € h b Ao
nf7 mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2

X 16,44 | 1,03 - - 2,39 [329,4 | 2,22 |330,5 |3,246 |10 32,46

S 0,06 |0,0394 - - 0,204 | 26,9 | 0,217 | 26,6 |0,1106| 0,000, 1,11
\Y 0,37 | 3,83 - - 8,56 8,15| 9,78 8,05|3,41 0,00 3,41

Seitet2/24 "
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Seriengrafik:

11.12.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Prifnorm ONORM EN ISO 527  Probentyp :

Werkstoff Prufer

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit 50 mm/min

Prufergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm em OB € h b Ao

Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
1 2-1 16,70 | 0,601 - - 1,26 | 374,7| 1,19 | 3762 | 3,62 10 | 36,20
2 2-2 16,86 | 0,506 - - 1,37 | 4056 | 1,34 | 406,7 | 3,52 10 | 35,20
3 2-3 16,77 | 0,533 - - 1,19 | 3739 | 1,15 | 3754 | 4,01 10 | 40,10
4 2-4 17,13 | 0,525 - - 1,19 | 327,2| 1,06 | 329,5| 3,18 10 | 31,80
5 2-5 16,62 | 0,465 - - 1,16 | 3445 | 1,08 | 346,1 | 3,29 10 | 32,90
6 2-6 17,12 | 0,416 - - 1,45 | 423,7 | 1,39 | 4248 | 2,79 10 | 27,90
7 2-7 16,65 | 0,572 - - 1,23 | 3742 | 1,17 | 3761 | 3,4 10 | 34,00
8 2-8 16,86 | 0,440 - - 1,38 | 412,8 | 1,32 | 416,3 | 3,81 10 | 38,10

15
c 1.0
o
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£
()]
C
>
c
S 05
o
%)

0.0

Dehnung in %
Statistik:

Serie | Lo Trav E: Oy Ey Owm Em OB € h b Ao
38 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 16,84 | 0,507 - - 1,28 |379,6 1,21 |381,4 3,453 |10 34,53
S 0,20 | 0,0639 - - 0,108 | 33,4 0,125| 33,3 0,3805| 0,000, 3,81
\Y 1,17 12,61 - - 8,43 8,79/10,25 8,74|11,02 0,00 | 11,02

thiol 2.zs2
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11.12.08
Zwick / Roell
Prifprotokoll
Priifnorm : ONORM EN ISO 527 Probentyp :
Werkstoff Prufer
Vorkraft 1 N
Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min
Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min
Prufergebnisse:
Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm em OB € h b Ao
Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
1 3-1 17,30 | 0,555 - - 143 | 2770 (1,41 | 279,7 | 3,56 10 | 35,60
2 3-2 16,67 | 0,622 - - 1,36 | 3453 |1,21 |347,1| 3,48 10 | 34,80
3 3-3 16,76 | 0,488 - - 1,32 | 340,1 | 1,27 | 3413 | 3,92 10 | 39,20
4 34 16,86 | 0,502 - - 1,22 |1 296,4 | 1,15 | 297,9 | 3,22 10 | 32,20
5 3-5 17,01 | 0,724 - - 1,12 | 255,1 | 0,972 | 257,6 | 3,36 10 | 33,60
6 3-6 16,84 | 0,654 - - 1,49 | 349,0| 1,47 |3498 | 3 10 | 30,00

Seriengrafik:

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:

Serie | LoTrav E: Oy &y Owm Em Og € h b Ao

n= 6 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 16,91 | 0,591 - - 1,33 |310,5 1,25 |312,2 | 3,423 |10 34,23
S 0,22 | 0,0920 - - 0,135| 39,9 0,181| 39,3 | 0,314 | 0,000 3,14
\% 1,31 | 15,58 - - 10,20 12,85| 14,52 12,58 9,17 0,00 9,17

Seitet472%
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Seriengrafik:

Spannung in MPa

11.12.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Priifnorm : ONORM EN ISO 527 Probentyp :

Werkstoff Prufer

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min

Prufergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav E: Ov &y Owm em OB € h b Ao

Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
2 4-2 17,24 10,222 - - 0,736 | 475,6 | 0,714 | 476,9 | 3,2 10 | 32,00
3 4-3 17,36 | 0,153 - - 0,708 | 440,1 | 0,673 | 4412 | 3 10 | 30,00
4 4-4 17,56 10,135 - - 0,600 | 356,7 | 0,550 | 359,3 | 3,8 10 | 38,00
5 4-5 17,57 | 0,149 - - 0,766 | 514,7 | 0,730 | 517,1 | 3,73 10 | 37,30
6 4-6 17,33 /0,149 - - 0,634 | 367,7 | 0,577 | 369,8 | 3 10 | 30,00
7 4-7 17,69 | 0,115 - - 0,742 | 469,3 | 0,712 | 470,7 | 3,26 10 | 32,60
8 4-8 17,70 | 0,0555 - - 0,748 | 414,2 | 0,691 | 415,7 | 3 10 | 30,00

L0 s

Dehnung in %

Statistik:
Serie | Lo Trav E¢ Oy Ey Om Em OB € h Ao
n= 7 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 17,49 | 0,140 - - 0,705 [434,0 0,664 |435,8 3,284 |10 32,84
S 0,18 | 0,0498 - - 0,0632| 58,1 0,0712| 58,0 0,3452| 0,000, 3,45
\% 1,04 | 35,59 - - 8,97 13,39|10,73 13,30|10,51 0,00 | 10,51
Seitet5/24 "
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11.12.08

Zwick / Roell

Prifprotokoll

Priifnorm : ONORM EN ISO 527 Probentyp :

Werkstoff Prufer

Vorkraft 1 N

Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min

Prufgeschwindigkeit : 50 mm/min

Prufergebnisse:

Probenkennung | Lo Trav E: Oy &y Owm em OB € h b Ao

Nr mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
1 5-1 19,49 |-0,158 |0,0293| 0,1 | 0,313 | 509,8 | 0,301 | 511,9 | 3,23 10 | 32,30
2 5-2 19,24 |-0,0355|0,0275| 0,1 | 0,314 | 504,5 | 0,297 | 509,2 | 3,43 10 | 34,30
3 5-3 19,68 |-0,128 - - 0,331 | 545,8 | 0,316 | 549,5| 3,1 10 | 31,00

Seriengrafik:

L0 s

Spannung in MPa

Dehnung in %

Statistik:
Serie | Lo Trav E: Oy Ey Om EMm OB € h b Ao
n=3 mm MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2

X 19,47 | -0,107 |0,0284 | 0,1 |0,319 |520,0 |0,305 |523,5 3,253 |10 32,53
S 0,22 | 0,0639/0,00128| 0,0 |0,00976, 22,4 |0,0101| 22,5 |0,1662| 0,000, 1,66
\% 1,11 |-59,58 |4,49 9,30 | 3,06 4,3213,30 4,30|5,11 0,00 511

Seite 16724
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11.12.08
Zwick 7 Roell
Prifprotokoll
Prifnorm ONORM EN ISO 527  Probentyp :
Werkstoff Prufer :
Vorkraft 1 N
Geschwindigkeit Zugmodul : 1 mm/min
Prufgeschwindigkeit 50 mm/min
Prufergebnisse:
Probenkennung | Lo Trav Et Oy &y Owm em OB € h b Ao
Nr mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
1| 6-1 | 21,65/-0,189| - | - ]0,257|457,6|0,241|461,2| 2,85 | 10 | 28,50
Seriengrafik:
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o | | | |
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Dehnung in %
Statistik:
Serie | Lo Trav E: Oy Ey Om Em OB € h b Ao
n=1] mm MPa | MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
X 21,65 |-0,189 - - 0,257 | 457,6 | 0,241 | 461,2 | 2,85 10 28,50
S - - - - - - - - - -
\Y - - - - - - - - - -
Seitet7/2% ;
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Prifmethode 1 1Tmm/min
0,7-1mm
Nr. oy [N'mm] AusreiBkraft h[mm] ok [N/mm]
1a 1,04 0,625 0,82 0,7622
1b 0,86 0,59 0,82 0,7195
2a 1,06 0,6125 0,7 0,8750
2b 0,86 0,5 0,7 0,7143
3a 0,83 0,5 0,75 0,6667
3b 0,91 0,45 0,75 0,6000
4a 0,84 0,58 0,91 0,6374
4b 0,84 0,55 0,91 0,6044
5a 0,93 0,48 0,92 0,5217
5b 0,83 0,65 0,92 0,7065
6a 0,72 0,6 0,99 0,6061
6b 0,68 0,48 0,99 0,4848
0,87 0,55 0,66
Prifmethode 1 1Tmm/min
1,1-1,5mm
Nr. oy [N'mm] AusreiBkraft h[mm] ok [N/mm]
1a Probe ausgerissen
1b 0,677 0,625 1,11 0,5631
2a 0,743 0,7 1,23 0,5691
2b 0,621 0,625 1,23 0,5081
3a 0,667 0,85 1,28 0,6641
3b 0,578 0,6 1,28 0,4688
4a 0,655 0,975 1,48 0,6588
4b 0,653 0,8 1,48 0,5405
5a 0,723 0,625 1,22 0,5123
6a 0,701 0,9 1,3 0,6923
6b 0,687 0,7 1,3 0,5385
0,6705 0,74 0,571549997
Prifmethode 2 50mm/min
0,7-1mm
Nr. oy [NN'mm] AusreiBkraft h[mm] ok [N/mm]
1a 2,74 1,75 0,78 2,2436
1b 2,87 2,2 0,78 2,8205
2a 2,58 2,1 1,01 2,0792
2b 2,43 1,7 1,01 1,6832
3a 2,82 2,2 0,77 2,8571
3b 2,6 2 0,77 2,5974
4a 2,33 1,9 0,96 1,9792
4b 2,05 2 0,96 2,0833
5a 2,29 1,6 0,79 2,0253
5b 2,77 1,8 0,79 2,2785
2,55 1,93 2,26

Seite 18/24




18.12.08
Zwick 7 Roell
Prifprotokoll
Prifnorm ONORM EN ISO 527  Probentyp :
Werkstoff Prufer
Vorkraft 0,05 N
Prifgeschwindigkeit : 1 mm/min
Prufergebnisse:
Probenkennung | LoTrav | Oy Ey Owm &M OB € h b Ao
Nr mm MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
1 B1 15,00 | 0,107 05 | 2,98 | 1611 - - 0,7 1 0,70
2 B2 15,00 |0,144 0,9 5,27 | 136,4 - - 0,7 1 0,70
3 B2 15,00 |0,0954| 0,7 2,21 77,7 - - 0,7 1 0,70
4 B2 13,22 |0,125 0,0 | 2,88 98,6 - - 0,7 1 0,70
Seriengrafik:
T __ L T ___.
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Dehnung in %
Statistik:
Serie | Lo Trav (0% Evy Owm Em Op € h b Ao
n=4| mm MPa % MPa % MPa % mm mm mm?2
X 14,56 | 0,118 0,5 3,33 118,4 - - 0,7 1 0,70
s 0,89 | 0,0211]| 0,4 1,33 | 37,4 - - 0,000 | 0,000 | 0,00
Y% 6,11 | 17,93 72,65 | 40,04 | 31,58 - - 0,00 | 0,00 | 0,00

Ausreil3festigkeit_blutgefaes.zs2
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ELMI_BS033-034_20090318A

BS033 und BS034 Versuch am 18.03.2009
HUVEC-Besiedlung — In 12-Loch-Platte

o

BS034 x 100 (glatte Seite)

Coverslip-Kontrolle:
Reichlich HUVEC

Praparationsauffalligkeit:
Materialien werden
wahrend der Alkohol-
Entwasserungs-Reihe
groRer und schrumpfen
im HMDS wieder;

Beschreibung:
Besiedlung immer mit
Glasring;

Technische Freigabe:
20.03.2009, Anneliese

Seite 2 von 2
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